NICKELLEGIERUNGEN

FULLDRAHTE

Shield-Bright NiCrMo-3

Allpositions-Rutilfulldraht fr den Einsatz unter Schutzgas M21 mit ausgezeichneten Schweil3eigenschaften. Fur Verbindungen an Nickellegierungen, kaltzahen
Stéhlen bis -196 °C fir kryogenische Anwendungen, Plattierungen auf Stahle und Mischverbindungen zwischen Nickelstahlen und anderen Stahlen, oder
hochlegierten Guten mit un- und niedriglegierten Stahlsorten. Fir Schwarz-Weif3-Verbindungen im Temperaturbereich auch tiber 300 °C. Im
Hochtemperaturbereich bis 550 °C einsetzbar. Fiir NiCrMo-Legierungen wie Alloy 625 und Alloy 825: 2.4618, 2.4619, 2.4858 u. &., austenitische Stahle wie 1.4539
und 1.4585 und kaltzéhe Stahle wie X8Ni9, X7NiMo6, 15NiMn6. Durch den Gehalt von unter 1 % Fe bietet der Filldraht eine hthere Korrosionsbestandigkeit.

Spezifikationen

Klassifikationen

Schweil3strom
Legierungstyp
Schutzgas

Typische Festigkeitseigenschaften

AWS A5.34 : ENiCrMo3T1-4
EN ISO 12153 : T Ni 6625 P M21 2

DC+
Ni-Cr-Mo-Nb
M21 (EN ISO 14175)

Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung

M21 (Ar/15-25% COZ2)

Unbehandelt 501 MPa 788 MPa 42 %

Typische Kerbschlagzahigkeit
Zustand

M21 (Ar/15-25% CO2)
Unbehandelt

Unbehandelt

Typische Schweigutrichtanalyse %

c Mn Si
M21 (Ar/15-25% CO2)
0.02 0.12 0.35

Typische SchweiRgutrichtanalyse %
Nb+Ta

M21 (Ar/15-25% CO2)

33

Leistungsdaten

Durchmesser Strom

1.2 mm 130-210 A

Priftemperatur Kerbschlagarbeit
0°C 7510
-196 °C 700
S P Cr Mo Cu Ti Fe
0.003 0.003 21 8.5 0.02 0.1 0.5
Volt Drahtvorschubgeschwindi Abschmelzleistung
gkeit
23-32V 5.8-13.8 m/min 1.9-4.2 kg/h
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