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Dual shield 700X est un fil   pénétration profonde et déposition élevée utilisé pour assembler les lourds composants d’acier structural. Conçu pour le soudage plat 
et horizontal utilisant le gaz de protection CO2, ce fil de série X offre des taux élevés d’apport de métal, une efficacité accrue et une excellente performance. Le 
contour du cordon, la chimie du laitier et les ondulations lisses permettent une élimination facile du laitier, même dans les rainures étroites.

Caractéristiques

Classements AWS A5.20 : E70T-1CH8/T-9CH8 

Agréments A.B.S.- 2SA,2YSA 

ASME SFA 5.20 

AWS A5.20 : E70T-1CH8/T-9CH8 

CERTIFIED BY C.W.B.- CSA W48 

DNV III YMS 

L.R. - 3S,3YS 

Industrie Équipement portable 

Équipement agricole 

Composants de grande taille 

Équipement lourd 

Les approbations sont basées sur l'emplacement de l'usine. Veuillez contacter ESAB pour plus d'informations.

Propriétés de traction types

Condition Limite d'élasticité Résistance   la traction Allongement

100% CO2

Brut de soudage 545 MPa ( 79 ksi ) 600 MPa ( 87 ksi ) 29 %

Propriétés de résilience Charpy V types

Condition Température d’essai Valeur d’impact

100% CO2

Brut de soudage -18 °C ( 0 °F ) 66 J ( 49 ft-lb )

Brut de soudage -29 °C ( -20 °F ) 45 J ( 33 ft-lb )

analyse du métal d’apport

C S P

100% CO2

0.035 0.015 0.011

Données d’apport de métal

Diamètre Courant Tension Vitesse de 

dévidage de fil

Efficacité (%) Dist. TTW Taux d’apport de 

métal

100% CO2

1.6 mm 

( 1/16 in. )

205 A 25 V 406 cm/min 

( 160 in./min )

80 % 19 mm 

( 3/4 in. )

2.2 kg/h 

( 4.9 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

187 A 24 V 356 cm/min 

( 140 in./min )

80 % 19 mm 

( 3/4 in. )

1.9 kg/h 

( 4.2 lbs/h )

2.4 mm 

( 3/32 in. )

350 A 28 V 508 cm/min 

( 200 in./min )

86.3 % 25.4 mm 

( 1 in. )

7.7 kg/h 

( 16.9 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

149 A 23 V 254 cm/min 

( 100 in./min )

80 % 19 mm 

( 3/4 in. )

1.3 kg/h 

( 2.8 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

223 A 25 V 457 cm/min 

( 180 in./min )

80 % 19 mm 

( 3/4 in. )

2.5 kg/h 

( 5.6 lbs/h )

2.4 mm 

( 3/32 in. )

290 A 27 V 381 cm/min 

( 150 in./min )

86.9 % 25.4 mm 

( 1 in. )

5.8 kg/h 

( 12.7 lbs/h )

2.4 mm 

( 3/32 in. )

475 A 32 V 762 cm/min 

( 300 in./min )

84.8 % 25.4 mm 

( 1 in. )

11.3 kg/h 

( 25.0 lbs/h )
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Données d’apport de métal

Diamètre Courant Tension Vitesse de 

dévidage de fil

Efficacité (%) Dist. TTW Taux d’apport de 

métal

1.6 mm 

( 1/16 in. )

289 A 26 V 660 cm/min 

( 260 in./min )

81 % 19 mm 

( 3/4 in. )

3.8 kg/h 

( 8.4 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

273 A 26 V 610 cm/min 

( 240 in./min )

81 % 19 mm 

( 3/4 in. )

3.5 kg/h 

( 7.7 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

240 A 25 V 508 cm/min 

( 200 in./min )

80 % 19 mm 

( 3/4 in. )

2.9 kg/h 

( 6.3 lbs/h )

2.4 mm 

( 3/32 in. )

410 A 29 V 635 cm/min 

( 250 in./min )

86 % 25.4 mm 

( 1 in. )

9.6 kg/h 

( 21.1 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

257 A 26 V 559 cm/min 

( 220 in./min )

81 % 19 mm 

( 3/4 in. )

3.2 kg/h 

( 7.0 lbs/h )

1.6 mm 

( 1/16 in. )

168 A 24 V 305 cm/min 

( 120 in./min )

80 % 19 mm 

( 3/4 in. )

1.6 kg/h 

( 3.5 lbs/h )

Paramètres de soudage

Courant Diamètre du fil Dist. TTW Tension Vitesse de dévidage de fil

100% CO2

290-610 A 2.4 mm 

( 3/32 in. )

25.4-38 mm 

( 1-1.5 in. )

26-34 V 254-825.5 mm/min 

( 100-325 in./min )

180-460 A 1.6 mm 

( 1/16 in. )

19-25.4 mm 

( 3/4-1 in. )

25-34 V 343-1270 mm/min 

( 135-500 in./min )


