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OK Tooltrode 60
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OK 85.65 est une électrode dont le dépôt a une dureté de 60-65 HR. Elle convient aux outils de coupe et de poinçonnage. Les arêtes coupantes peuvent être 
utilisées sans traitement de revenu mais la durée de vie est supérieure quand un revenu est effectué.

Caractéristiques

Classements EN 14700 : E Fe4 

Courant de soudage AC, DC+

Type d'alliage Tool steel

Type de revêtement Lime Basic

Analyse du métal déposé

C Mn Si Cr Mo V W

0.93 1.4 1.4 4.7 7.3 1.60 1.39

Caractéristique de dépôt

Diamètre Ampères Volts Rendement (%) Temps de 

consommation

/electrode

Taux de dépôt @ 

90 % I max

2.5 x 350.0 mm 80-110 A 23 V 55 % 67 sec 0.8 kg/h

3.2 x 350.0 mm 100-150 A 23 V 57 % 82 sec 1.1 kg/h

4.0 x 350.0 mm 120-190 A 25 V 58 % 97 sec 1.4 kg/h


