RECHARGEMENT

ARC SUBMERGE (SAW)

OK Flux 10.97

Flux aggloméré d'alliage de chrome et de manganése des fins de rechargement dur produisant un métal de soudure d'une dureté d'environ 35 HRC avec une
électrode en acier doux.

Caractéristiques

Classements EN ISO 14174 : S A AB 3 Crl Mn2 DC
Type de laitier Aluminate-basic Al203-CaO-MgO-Cr-Mn
Transfert d'alliage Chromium and Manganese alloying
Densité nom: 1.1 kg/dm3

Index d'alcalinité nom: 1.4
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