ACEROS INOXIDABLES

ALAMBRES SOLIDOS Y VARILLAS (GMAW/GTAW)

OK Autrod 317L

A continous solid corrosion resisting chromium-nickel-molybdenum wire for welding of austenitic stainless alloys of 19% Cr 13% Ni 3% Mo types. OK Autrod 317L
has a good resistance to general corrosion and pitting due to its high content of molybdenium. The alloy has a low carbon content which makes this alloy
particularly recommended were there is a risk of intergranular corrosion. The alloy is used in severe corrosion conditions such as in the petrochemical , pulp and

paper industries.

Especificaciones
Clasificaciones

tipo de aleacion

Gas de proteccion

Propiedades tipicas de Tensién

ENISO 14343-A: G 18153 L
SFA/AWS A5.9 : ER317L

Austenitic (with approx. 8 % ferrite)
M12, M13 (EN ISO 14175)

Condicion Limite de flujo Resistencia a la traccién Alargamiento

Como queda soldado 390 MPa 600 MPa 45 %

Teste Charpy

Condicién Temperatura de prueba Valor de impacto

Como queda soldado 20 °C 135J

Como queda soldado -196 °C 55J

% tipico de composicién de alambre

C Mn Si Ni Cr Mo N FN WRC-92

0.01 14 0.4 13.6 18.9 3.6 0.05 7

Depésito

Diametro Corriente Tensioén Velocidad de Tasa de Deposicion
Alimentacién

0.8 mm 50-140 A 16-22 V 3.4-11.0 m/min 0.8-2.7 kg/h

1.0 mm 80-190 A 16-24 V 2.6-7.1 m/min 0.9-2.7 kg/h

1.2 mm 180-280 A 20-28 V 4.9-8.5 m/min 2.6-4.5 kg/h

1.6 mm 230-350 A 24-28 V 3.2-5.5 m/min 3.0-5.2 kg/h
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