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适用于埋弧焊接的低合金Ti-B微合金化镀铜实芯焊丝。专为要求具有低温冲击韧性的高稀释率焊接而特别研发。适用于细晶粒钢、管道钢、造船钢等等。

技术参数

分类 SFA/AWS A5.23 : EA2TiB 

EN ISO 14171-A : S2MoTiB 

批准 VdTV : 12103 

批准基于工厂位置。请联系伊萨了解更多信息。

焊丝成分

C Mn Si Mo Ti B

0.07 1.22 0.28 0.49 0.14 0.013


