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Sanicro 60 焊丝适用于焊接 Ni-Cr-Mo Ni 合金，以及在氧化、水性和高温环境中具有优良耐腐蚀性能的 Cr-Ni-Mo钢，如 6Mo 钢、UNS N06625 (2.4856) 和对
应的等级。它还适用于焊接在高温环境中服役的不锈钢和镍合金。Sanicro 60 还可用于不锈钢与镍基合金的异种焊接，也可用于堆焊和MIG/MAG焊接。Sanicro 60 
已应用于低温环境、最高 服役温度高达 980°C (1800°F) 的高温组件，如航空器导管、发动机排气系统、动力锅炉和回收锅炉以及各种海水应用。由于在很宽温度
范围内兼具高强度和耐腐蚀性能的优点，其可用于反应锅、管线蒸馏塔和换热器中。适用于埋弧焊。

技术参数

分类 SFA/AWS A5.14 : ERNiCrMo-3 

EN ISO 18274 : S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) 

Werkstoffnummer : 2.4831 

批准 VdTV : 03770 

批准基于工厂位置。请联系伊萨了解更多信息。


