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埋弧焊 (SAW)

Exaton 22.12.HT
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22.12.HT 是一种奥氏体填充材料，用于焊接高温钢种 Sandvik 253 MA*，UNS S30815。它具有如下特性：高蠕变强度、高抗氧化性和良好的焊接性。* 253 MA
是奥托昆普公司所拥有的注册商标。适用于埋弧焊。

技术参数

分类 EN ISO 14343-A : S 21 10 N 

Werkstoffnummer : 1.4835 

批准 CE : EN 13479 

UKCA : EN 13479 

批准基于工厂位置。请联系伊萨了解更多信息。

焊丝成分

C Mn Si S P Ni Cr Mo Al Cu

0.07 0.5 1.6 0.0007 0.020 10.2 21.0 0.1 0.01 0.1

焊丝成分

N Nb Ti Co B FN deLong Ce

0.17 0.01 0.005 0.05 0.0008 9 0.04


