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El Dual Shield T-5 es un alambre tubular con fundente en el núcleo y con tipo de escoria básica que produce depósitos de soldadura de alta resistencia al 
agrietamiento y alta ductilidad. Los alambres de diámetro pequeño, tales como 1.2 mm y 1.4 mm, pueden ser usados para soldar fuera de posición. Las 
características del arco eléctrico son de tipo globular, pero pueden ser mejoradas con el uso de mezclas de argón. El análisis del metal de soldadura es similar al 
de un electrodo revestido tipo bajo hidrógeno como E7018 o E7018-1.

Especificaciones

Clasificaciones SFA/AWS A5.20 : E71T-5C-JH4 

SFA/AWS A5.20 : E71T-5M-JH4 

JIS Z 3313 : YFW-C502B/YFW-A502B 

KS D 7104 : YFW-C502B/YFW-A502B 

Aprobaciones ABS : 3YSA H10 (M21) 

BV : SA3YM H10 (M21) 

BV : SA3YM HH 

DNV : III YMS H10 (M21) 

DNV : III YMS H10 (M21) 

LR : 3S, 3YS H10 (M21) 

LR : 3YS H5 (C1) 

LR : 3YS H10 (M21) 

Sector Fabricación industrial en general 

Vagones de trenes 

Equipos móviles 

Construcción civil 

Las aprobaciones se basan en la ubicación de la fábrica. Póngase en contacto con ESAB para obtener más información.

Corriente de soldadura DC+

tipo de aleación C Mn

Propiedades típicas de Tensión

Condición Límite de flujo Resistencia a la tracción Alargamiento

M21

Liberado de tensiones 

2 hour(s) 621 °C

355 MPa 500 MPa 34 %

Como queda soldado 460 MPa 560 MPa 31 %

Teste Charpy

Condición Temperatura de prueba Valor de impacto

M21

Liberado de tensiones -40 °C 140 J

Liberado de tensiones -51 °C 125 J

Como queda soldado -40 °C 96 J

Como queda soldado -18 °C 130 J

Liberado de tensiones -29 °C 178 J

Como queda soldado -51 °C 80 J

Como queda soldado -29 °C 110 J

Liberado de tensiones -18 °C 236 J

% típico de análisis de metal de soldadura

C Mn Si S P

0.066 1.45 0.52 0.013 0.007
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Depósito

Diámetro Corriente Tensión Velocidad de 

Alimentación

Dist. TTW Tasa de Deposición

1.2 mm 154-322 A 22-32 V 6.35-16.51 m/min 1.3-3.1 kg/h

1.6 mm 268-422 A 26-32 V 4.57-10.16 m/min 16.0 mm 3.5-7.9 kg/h

Parámetros de soldadura

Corriente Diámetro del Alambre Dist. TTW Tensión Velocidad de Alimentación

75% Ar - 25% CO2

140-190 A 1.2 mm 19-25.4 mm 19-28 V 635-889 cm/min

300 A 1.2 mm 19-25.4 mm 32 V 1651 cm/min

240-300 A 1.2 mm 19-25.4 mm 29-32 V 1143-1651 cm/min

220-280 A 1.6 mm 19-25.4 mm 29-30 V 457-635 cm/min

280-380 A 1.6 mm 25.4-31.75 mm 31-32 V 635-1016 cm/min


