BAJA ALEACION

ELECTRODOS REVESTIDOS (SMAW)

PIPEWELD 8010 PLUS

Electrodo con revestimiento celulésico para soldaduras de acero de baja aleacion. Alta penetracion y resistencia. Opera correctamente en toda posicion, incluso en
Vertical Descendente. Apto para soldadura de cafios API 5Lx Gr 60 & 70 tanto en pasadas de raiz, como en pasadas relleno y terminacién, Apto para trabajos en
Gasoductos, Mineraloductos, Oleoductos, etc.

Especificaciones

Clasificaciones SFA/AWS A5.5 : E8010-P1
ENISO 2560-A:E462ZC21
Aprobaciones FBTS : E 8010-P1

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Pongase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura DC+
tipo de aleacion Low alloyed (0.3 % Ni, 0.25 % Mo)
Tipo de revestimiento Cellulosic covering

Propiedades tipicas de Tension

Condicién Limite de flujo Resistencia a la traccién Alargamiento
AWS
Como queda soldado 530 MPa 620 MPa 23 %

Teste Charpy

Condicién Temperatura de prueba Valor de impacto

AWS

Como queda soldado -30 °C 407

Depo6sito

Didmetro Corriente Tension Eficiencia Tiempo de fusién por Tasa de deposicién a
electrodo al 90% | 90 % | méax
max

3.2 x 350.0 mm 65-120 A 30V 62 % 86 sec 0.68 kg/h

4.0 x 350.0 mm 90-180 A 29V 68 % 84 sec 1.15 kg/h

5.0 x 350.0 mm 150-240 A 29V 68 % 97 sec 1.55 kg/h
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