NEREZAVJICi OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 67.53

Rutilova elektroda pro svaovani feriticko-austenitickych duplexnich oceli typu 19Cr10Ni. Vhodna téZ pro svaovani stabilizovanych oceli podobného chemického
sloZeni, vyjma aplikaci vyZadujicich odolnost proti te?eni. Elektroda je navrzena pro svaovani tenkostnnych potrubi. Prmry 1,6 - 2,5 jsou vhodné i pro svaovani v
poloze shora dol. Interpass teplota max. 150 °C.

Specifikace

Klasifikace ENISO 3581-A:E2293NLR12
SFA/AWS A5.4 : (E2209-16)
Werkstoffnummer : 1.4462

Schvéleni CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 05422

Schvéleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svaovaci proud DC+, AC
Obsah feritu FN 30-45
Typ legovani Duplex CrNi
Typ obalu Rutile

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZzeni
ISO
Po svaeni 680 MPa 860 MPa 25 %

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
ISO

Po svaeni -30°C 373

Po svaeni 20 °C 48]

Po svaeni -20°C 407

Typického chemické slozeni svarového kovu v %
C Mn Si Ni Cr Mo N Ferrite FN
0.03 0.7 1.0 9.3 23.7 34 0.18 40

Udaje ukladani

Prmr A \% U?innost (%) as dohoeni/elektroda Vykon odtaveni pi
90 % max. hodnoty
proudu

2.5 x300.0 mm 30-80 A 23V 63 % 54 sec 0.7 kg/h

3.2x350.0 mm 70-110 A 27V 57 % 64 sec 1.0 kg/h
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