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OK Tooltrade 60 (OK 85.65) je bazická elektroda pro navaování ezných a stižných nástroj z nástrojových ocelí, vrták, raznic apod. Návar není nutno popouštt. Pro 
tváecí nástroje a velké stižné nástroje je doporu?eno návar nežíhat. K zabránní vzniku trhlin by ml být použit pedehev 400-500°C.

Specifikace

Klasifikace EN 14700 : E Fe4 

Svaovací proud AC, DC+

Typ legování Tool steel

Typ obalu Lime Basic

Typického chemické složení svarového kovu v %

C Mn Si Cr Mo V W

0.93 1.4 1.4 4.7 7.3 1.60 1.39

Údaje ukládání

Prmr A V Ú?innost (%) as dohoení/elektroda Výkon odtavení pi 

90 % max. hodnoty 

proudu

2.5 x 350.0 mm 80-110 A 23 V 55 % 67 sec 0.8 kg/h

3.2 x 350.0 mm 100-150 A 23 V 57 % 82 sec 1.1 kg/h

4.0 x 350.0 mm 120-190 A 25 V 58 % 97 sec 1.4 kg/h


