
NELEGOVANÉ OCELI

SVAOVÁNÍ POD TAVIDLEM (SAW)

OK Autrod 12.20

esab.com/pídavnésvaovací materiály

Pomdný drát pro svaování pod tavidlem a pro elektrostruskové svaování konstruk?ních nelegovaných ocelí vyí pevnosti, obvykle a do 580 MPa, dle kombinace s 
tavidlem. Je ur?en pro kombinaci s tavidly F 102, F 104, F 106, OK Flux 10.40, 10.50 (ESW), 10.62, 10.71, 10.81.

Specifikace

Klasifikace SFA/AWS A5.17 : EM12 

EN ISO 14171-A : S2 

Schválení CE : EN 13479 

DB : 52.039.02 

UKCA : EN 13479 

VdTÜV : 12103 

Schválení jsou založena na umístní závodu. Pro více informací kontaktujte ESAB.

Typické složení drátu %

C Mn Si

0.10 1.06 0.07


