NiZKOLEGOVANE OCELI

MIG/MAG/TIG (SVAOVACI DRATY)

OK Tigrod 13.22

OK Tigrod 13.22 je nizkolegovany pomdny drat s 2,5%Cr a 1%Mo pro WIG svaovani aropevnych oceli stejného typu a jinych nizkolegovanych vysokopevnych
oceli. Pouiva se v ochranné atmosfée ?istého Ar. Mechanické vlastnosti zde uvedené plati pro stav po ihani na odstranni vnitniho pnuti.

Specifikace

Klasifikace EN ISO 21952-A : W CrMo2Si
EN ISO 21952-B : W 62 2C1M3
SFA/AWS A5.28 : ER90S-G

Schvaleni vdTUV : 11884
Schvéleni jsou zaloZzena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Typ legovani Low alloyed steel (2.5 % Cr - 1.0 % Mo)
Ochranny plyn 11 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
EN I1 (Ar)
Uvolnného Napti 530 MPa 640 MPa 24 %

1 hour(s) 720 °C
AWS and EN I1 (Ar)

Stress relieved+ 550 MPa 655 MPa 24 %
1 hour(s) 690 °C

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
EN I1 (Ar)

Uvolnného Napti 20°C 120J

AWS and EN I1 (Ar)

Stress relieved+ 20°C 190J

Typického chemické slozeni svarového kovu v %
C Mn Si S P Cr Mo
0.06 1.0 0.6 0.015 0.015 25 1.0

Typické sloZeni dratu %
C Mn Si Ni Cr Mo
0.07 1.02 0.61 0.08 2.45 1.01
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