NiZKOLEGOVANE OCELI

PLNNE ELEKTRODY (FCAW/MCAW)

OK Tubrod 15.09

PInna elektroda ur?ené pro svaovaci vysokopevnostnich oceli s mezi kluzu vyi ne 640 MPa ve vech polohach s pouitim smsného plynu M21.

Specifikace
Klasifikace SFA/AWS A5.29 : E111T1-K3MJ-H4

EN ISO 18276-A: T 69 4 2NiMo P M21 2 H5
Schvaleni CE : EN 13479

UKCA : EN 13479
vdTUV : 10733
Schvéleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svaovaci proud DC+
Typ legovani Low Alloy (Ni Mo)
Ochranny plyn M21 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
M21 shielding gas

Po svaeni 761 MPa 840 MPa 20 %

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
M21 shielding gas

Po svaeni -40 °C 60J

Typického chemické slozeni svarového kovu v %
C Mn Si Ni Mo
0.055 121 0.39 2.3 0.4

Udaje ukladani

Prmr A Y, Rychlost podavani dratu  Produktivita
1.2 mm 150-350 A 21-32V 5.6-19.8 m/min 2.1-7.5 kg/h
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