NELEGOVANE OCELI

SVAOVANI POD TAVIDLEM (SAW)

OK Flux 10.63

OK Flux 10.63 je vysoce bazické aglomerované tavidlo ur?ené pedevim pro vicevrstvé svary aropevnych oceli v kombinaci s nizkolegovanymi CrMo draty. Vysoka ?
istota tavidla je pedpokladem pro dosaeni vyjime?né ?istoty svarového kovu s velmi dobrymi charakteristikami vrubové houevnatosti.

Specifikace
Klasifikace EN ISO 14174 : SAFB 155 AC H5
Schvaleni NAKS/HAKC : RD 03-613-03

Schvéleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Difuzni vodik max 5 ml H/100g weld metal (Redried flux)
Typ strusky Fluoride-basic

Zmna legovani No Silicon or Manganese alloying
Hustota nom: 1.1 kg/dm3

Index bazicity nom: 3.0

Spoteba tavidla

\Y Hmotnost tavidla/lkg, drat DC Hmotnost tavidla/lkg, drat AC
34V 1.3 kg 1.2 kg
30V 1.0kg 0.9kg
26V 0.7 kg 0.6 kg
38V 1.6 kg 1.4 kg

Podminky : Rozmr @ 4.0 mm, A 580 A, Rychlost pesunu 55 cm/min

Klasifikace

Svaovaci drat AWS/EN PWHT

OK Autrod 13.10 SC A5.23:EB2R/ 24598-A:S S CrMo1l Ab.23: F8P4-EB2R-B2R
OK Autrod 13.20 SC A5.23:EB3R/ 24598-A:S S CrMo2 Ab.23: F8P8-EB3R-B3R
Schvaéleni

Svaovaci drét

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %

c Mn Si Cr Mo Mn+Si PE J-Factor X-bar
OK Autrod 13.10 SC DC+, 485A, 30V

0.075 0.8 0.25 1.1 0.5 - - - <=15
OK Autrod 13.10 SC AC, 565A, 30V

0.08 0.85 0.20 1.15 0.5 - - - <=15
OK Autrod 13.10 SC

- - - - - 1.1 2.1 100 -

OK Autrod 13.20 SC AC, 580A, 29V

0.08 0.60 0.20 2.1 1.0 - - - <=15
OK Autrod 13.20 SC DC+, 580A, 29V

0.07 0.60 0.20 2.1 1.0 - - - <=15
Typické sloZeni dratu %

C Mn Si Cr Mo X-bar

OK Autrod 13.10 SC

0.10 0.83 0.12 1.21 0.49 -

OK Autrod 13.20 SC
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OK Flux 10.63
Typickéslozenfdratu %

C Mn Si Cr Mo X-bar
0.11 0.66 0.15 2.33 0.95 11
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