NELEGOVANE OCELI

SVAOVANI POD TAVIDLEM (SAW)

OK Flux 10.83

OK Flux 10.83 je kyselé aglomerované tavidlo pro svaovani oceli o nizké a stedni pevnosti. Je zvlat vhodné pro svaovani vysokou rychlosti vyi ne 3m/min.
Pedevim je pouivano na stejnosmrny proud pi jednodratové i dvoudratové technologii s proudovou zati a 1300A. Je doporu?ovano pro svaovani trub tepelnych
vymnik, skladovacich tank, stavebnich konstrukci apod.

Specifikace
Klasifikace ENISO 14174: SAAR 185 AC
Schvéleni CE : EN 13479

Schvéleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Typ strusky Aluminate-rutile

Zmna legovani High Silicon, no Manganese alloying
Hustota nom: 1.2 kg/dm3

Index bazicity nom: 0.3

Spoteba tavidla

\% Hmotnost tavidla/lkg, drat DC Hmotnost tavidla/lkg, drat AC
34V 1.3 kg 1.2 kg
30V 1.0kg 0.9 kg
26V 0.7kg 0.6 kg
38V 1.6 kg 1.4 kg

Podminky : Rozmr @ 4.0 mm, A 580 A, Rychlost pesunu 55 cm/min

Klasifikace

Svaovaci drat AWS/EN EN - po svaeni Po svaeni PWHT

OK Autrod 12.10 A5.17:EL12/ 14171-A:S1 14171-A: S38 Z AR S1 A5.17: FTAZ-EL12 A5.17: F6PZ-EL12

OK Autrod 12.22 A5.17:EM12K/ 14171-A: 14171-A: S 42 Z AR S2Si A5.17: FTAZ-EM12K A5.17: F7TPZ-EM12K
S2Si

Schvaleni

Svaovaci dréat CE vdTUV

OK Autrod 12.22 . .

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %

c Mn Si
OK Autrod 12.10 AC, 580A, 29V

0.05 0.6 0.7
OK Autrod 12.10 DC+, 580A, 29V

0.05 0.5 0.7
OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 29V

0.05 0.9 0.8
OK Autrod 12.22 AC, 580A, 29V

0.06 1.0 0.8

Typické sloZeni dratu %

C Mn Si
OK Autrod 12.10

0.07 0.52 0.08
OK Autrod 12.22

0.09 1.01 0.19
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NELEGOVANE OCELI

SVAOVANI POD TAVIDLEM (SAW)

OK Flux 10.83

Typické mechanické vlastnosti

Svaovaci drat Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu  ProdlouZeni ZkouSka razem
OK Autrod 12.10 Po svaeni EN AC 430 MPa 500 MPa 27 % 50J @ 20°C
OK Autrod 12.10 Po svaeni AWS DC+ 440 MPa 520 MPa 30 % 30J@20°C
OK Autrod 12.22 Po svaeni EN AC 470 MPa 550 MPa 26 % 703 @ 20 °C
50J@0°C
OK Autrod 12.22 Po svaeni AWS DC+ 470 MPa 560 MPa 26 % 50J @ 20 °C
30J@0°C
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