NELEGOVANE OCELI

PLNNE ELEKTRODY S VLASTNI OCHRANOU (FCAW)

Coreshield 15

Coreshield 15 je plnna elektroda s vlastni ochranou ur?ena pro vSechny polohy svaovani a jednovrstvé aplikace. Coreshield 15 vytvai hladky povrch svaru a
strusku, ktera pln chrani svarovou laze a je snadno odstranitelna. Urove rozstiku je velmi nizka. PouZiti stejnosmrného proudu ( - na elektrod ) minimalizuje riziko
prvaru. Coreshield 15 je vynikajici pro tupé a koutové svary tenkych plech v?etn pozinkovanych kategorie nelegovanych oceli a to ve vSech polohach. Dostupnost
prmru 0.8 mm umoZuje svaovani materialu i tlousky 1.2 mm. Uvedena pInna elektroda je v praxi pouZzitelna na rozsah tlousky material 0.8-5.0 mm. Je vhodna i pro

svaovani galvanicky povrchov upravenych plech (Zn, Al,..). Je mozné i pouZziti pro konstrukce s poZadavky na seismickou odolnost.

Specifikace
Klasifikace

SFA/AWS A5.20 : E71T-14/GS
JIS Z 3313 : YFW-S50GB
KS D 7104 : YFW-S50GB

Svaovaci proud DC-
Typ legovani C Mn
Ochranny plyn None

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez pevnosti v tahu

Po svaeni 614 MPa

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

(63 Mn Si Al
0.23 0.70 0.40 1.98

Udaje ukladani

Prmr A \% Rychlost podavani Vzdalenost hrotu od  Produktivita
dréatu pracovniho povrchu

0.8 mm 75-120 A 14-17V 2.0-10.0 m/min 0.4-1.8 kg/h

0.9 mm 80-120 A 15-17 V 2.06-9.95 m/min 9.5 mm 0.4-2.0 kg/h

1.2mm 95-150 A 15-18 V 1.37-3.56 m/min 12.5 mm 0.4-1.2 kg/h

1.6 mm 160-275 A 17-19V 1.42-3.35 m/min 16.0 mm 1.0-2.4 kg/h

Svéeci parametry
Prmr drétu

0.8 mm
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