NEREZAVJICi OCELI

PLNNE ELEKTRODY (FCAW/MCAW)

FILARC PZ6166

A metal cored wire for the fabrication and repair of Pelton and Francis wheels and other water turbine components in 13%Cr 4%Ni alloyed soft martensitic steels

used with M12 or M13 shielding gas.

Specifikace
Klasifikace

Svaovaci proud
Ochranny plyn

Typické vlastnosti v tahu
Podminky
M12

Nésledné tepelné zpracovani
2 hour(s) 580-600 °C

Vrubovéa houzevnatost
Podminky
M12

Nésledné tepelné zpracovani

Mez skluzu

681 MPa

EN 14700 : T Fe7
ENISO 17633-A: T 134 M M12 2
ENISO 17633-A: T 134 M M13 2

DC+

M12, M13 (EN ISO 14175)

Testovaci teplota

-20°C

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

(63 Mn
M12
0.021 1.13

Udaje ukladani

Prmr A
1.2 mm 150-350 A
1.6 mm 150-450 A

Si

0.72

18-34V
18-39 V

Mez pevnosti v tahu

835 MPa 18.7 %

ProdlouZeni

Vrubovéa houzevnatost

517
Ni Cr
4.43 12.8

Rychlost podavani dratu
5.3-16.4 m/min
2.4-11.2 m/min

esab.com/pidavnésvaovaci materialy

0.43

Produktivita
2.2-7.0 kg/h
1.8-10.0 kg/h



