NELEGOVANE OCELI

MIG/MAG/TIG (SVAOVACI DRATY)

OK Aristorod 12.62

Leskly (nepomdny) tikrat dezoxidovany svaovaci drat ur?eny pro svaovani nelegovanych konstruk?nich oceli, nap. pro vyrobu ocelovych konstrukci, tlakovych
nadob, transportnich zaizeni apod. Je vhodny i pro svaovani jemnozrnnych oceli s mezi kluzu do 420 MPa. Vyborné podavaci vlastnosti umozuji pouziti
vysokoproduktivni metody SAT™. Diky tindsobné dezoxidaci je vhodny pro svaovani povrchov upravenych plech, zejména v automobilovém prmysiu.

Specifikace
Klasifikace EN ISO 14341-A: G 42 3 C1 2Ti
EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 2Ti
EN ISO 14341-A: G 2Ti
SFA/AWS A5.18 : ER70S-2
Typ legovani Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
Ochranny plyn M21, C1 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZzeni
EN 80Ar/20C0O2 (M21)
Po svaeni 570 MPa 625 MPa 26 %

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
EN 80Ar/20CO2 (M21)
Po svaeni -40 °C 180J

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %
C Mn Si S P
0.05 0.72 0.46 0.010 0.010

Typické slozeni dratu %
c Mn Si

0.06 11 0.60

Udaje ukladani

Prmr A \% Rychlost podavani dratu  Produktivita
0.8 mm 60-200 A 18-24 Vv 3.2-10.0 m/min 0.8-2.5 kg/h
0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.8-3.3kg/h
1.0 mm 80-300 A 18-32V 2.7-15.0 m/min 1.0-5.5 kg/h
1.2 mm 120-380 A 18-35V 2.5-15.0 m/min 1.3-8.0 kg/h
1.6 mm 225-550 A 28-38 V 2.3-10.0 m/min 2.1-9.4 kg/h
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