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Low-alloyed and Ti-B micro-alloyed, copper-coated solid wire for Submerged Arc Welding. Especially for high dilution welds where low temperature impact 
toughness properties are required. For fine grained steels, pipeline steels, ship building steels, etc.

Specifikace

Klasifikace SFA/AWS A5.23 : EA2TiB 

EN ISO 14171-A : S2MoTiB 

Schválení VdTÜV : 12103 

Schválení jsou založena na umístní závodu. Pro více informací kontaktujte ESAB.

Typické složení drátu %

C Mn Si Mo Ti B

0.07 1.22 0.28 0.49 0.14 0.013


