NEREZAVJICi OCELI

MIG/MAGI/TIG (SVAOVACI DRATY)

OK Tigrod 410NiMo

Bare welding rods of "410NiMo" type alloyed with 13 % Cr, 4.5 % Ni and 0.5 % Mo. This alloy is used for welding of similar martensitic and martensitic-feritic steels
in different applications such as for example hydro-turbines.

Specifikace

Klasifikace EN ISO 14343-A: W 13 4

Typ legovani Martensitic-ferritic (13 % Cr - 4.5 % Ni - 0.5 % Mo)
Ochranny plyn 11 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZzeni
Uvolnného Napti 930 MPa 1000 MPa 17 %

2 hour(s) 600 °C

Uvolnného Napti 770 MPa 870 MPa 22%

8 hour(s) 600 °C

Vrubova houzevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
Uvolnného Napti 0°C 120J
Uvolnného Napti -20 °C 120J
Uvolnného Napti 0°C 1753
Uvolnného Napti -20 °C 165J

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %
Cc Mn Si S P Ni Cr Mo
0.02 0.4 0.4 0.01 0.02 4.5 12 0.4

Typické slozeni dratu %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu
0.02 0.43 0.37 0.004 0.017 4.5 12.2 0.4 0.07
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