NIKL A JEHO SLITINY

PLNNE ELEKTRODY (FCAW/MCAW)

Shield-Bright NiCrMo-3

Rutilova plnna elektroda pro svaovani v polohach. Ur?ena pro svaovani slitin NiCrMoNb, nerezovych oceli a oceli s obsahem 9 % niklu pro kryogenni aplikace. Pro
zvySeni odolnosti proti korozi ma obsah Zeleza nizsi nez 1 %.

Specifikace
Klasifikace AWS A5.34 : ENiCrMo3T1-4
EN ISO 12153 : T Ni 6625 P M21 2
Svaovaci proud DC+
Typ legovani Ni-Cr-Mo-Nb
Ochranny plyn M21 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZzeni
M21 (Ar/15-25% CO2)
Po svaeni 501 MPa 788 MPa 42 %

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
M21 (Ar/15-25% CO2)

Po svaeni 0°C 753

Po svaeni -196 °C 700

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

C Mn Si S P Cr Mo Cu Ti Fe
M21 (Ar/15-25% CO2)
0.02 0.12 0.35 0.003 0.003 21 8.5 0.02 0.1 0.5

Typického chemické slozeni svarového kovu v %
Nb+Ta

M21 (Ar/15-25% COZ2)

3.3

Udaje ukladani

Prmr A \% Rychlost podavani dratu  Produktivita
1.2mm 130-210 A 23-32V 5.8-13.8 m/min 1.9-4.2 kg/h
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