NELEGOVANE OCELI

MIG/MAG/TIG (SVAOVACI DRATY)

Purus 42

EN/ISO G3Sil —drat se specialnim sloZenim, jehoz G?elem je snizit ?iStni po svaovani. Diky vyjime?nému chemickému sloZeni dratu dochazi k mensi tvorb strusky
a rozstiku. Purus 42 se vyzna?uje vynikajicim zapalovanim a stabilitou oblouku a zna?n mensim rozstikem. Pi automatickém svaovani ve velkovyrob mze Purus 42
zna?nym zpsobem sniZit dobu potebnou pro ?iStni po svaovani a neplanované prostoje u vicevrstvého svaovani. Mze také zvysit dobu provozuschopnosti diky
delSi zivotnosti Spi?ky. Diky mimoadné kontrole sloZeni dratu a vyrobniho procesu udrzuje Purus 42 stabilni proces mezi jednotlivymi davkami (LOTy).

Specifikace

Klasifikace EN ISO 14341-A: G 38 3 C1 3Sil
EN ISO 14341-A: G 42 4 M20 3Si1
EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Sil1
EN ISO 14341-A: G 3Sil1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-6

Schvéleni CE : EN 13479
CWB : B-G 49A 3 C1 S6
DB : 42.039.43
DNV-GL : Il YMS (C1, M21)
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 19190

Schvéleni jsou zaloZzena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Typ legovani Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
Ochranny plyn M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZzeni
EN M21

Po svaeni 470 MPa 560 MPa 25%

AWS C1

Po svaeni 420 MPa 530 MPa 30 %

EN C1

Po svaeni 430 MPa 530 MPa 24 %

EN M20

Po svaeni 475 MPa 570 MPa 26 %

Vrubova houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
EN M21

Po svaeni -40 °C 801J
Po svaeni 20°C 130J
Po svaeni -30°C 901J
AWS C1

Po svaeni -30 °C 80J
EN C1

Po svaeni -40 °C 65J
Po svaeni 20°C 110J
Po svaeni -30 °C 751
EN M20

Po svaeni -40 °C 7513
Po svaeni -30 °C 100J
Po svaeni 20°C 150 J
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NELEGOVANE OCELI

MIG/MAG/TIG (SVAOVACI DRATY)

Purus 42
Typické slozeni dratu %
(63 Mn
0.08 1.45

Udaje ukladani

Prmr A

0.8 mm 60-200 A
0.9 mm 70-250 A
1.0 mm 80-300 A
1.14 mm 100-350 A
1.2 mm 120-380 A
1.32 mm 130-400 A
1.4 mm 150-420 A
1.6 mm 225-550 A

18-24V
18-26 V
18-32V
18-34V
18-35V
19-35V
22-36 V
28-38 V

Si
0.85

Rychlost podavani dratu
3.2-10.0 m/min
3.0-12.0 m/min
2.7-15.0 m/min
2.6-15.0 m/min
2.5-15.0 m/min
2.4-15.0 m/min
2.3-12.0 m/min
2.3-10.0 m/min
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Produktivita
0.8-2.3 kg/h
0.9-3.5 kg/h
1.0-5.5 kg/h
1.2-7.0 kg/h
1.3-8.0 kg/h
1.5-8.5 kg/h
1.6-8.7 kg/h
2.1-9.4 kg/h



