NELEGOVANE OCELI

MIG/MAG/TIG (SVAOVACI DRATY)

OK AristoRod 38 Zn

OK AristoRod 38 Zn je nepomdny plny drat legovany manganem a kemikem ke svaovani galvanizovanych oceli metodou GMAW. Nabizi vynikajici vykon, co se ty?
e malé pérovitosti, malého rozstiku a nizkého rizika prpalu. Touto elektrodou Ize svaovat s plynovou smsi (M20/M21).

OK AristoRod 38 Zn dodavany v jedine?ném osmihranném baleni Marathon Pac spole?nosti ESAB se vyborn hodi pro aplikace s mechanizovanym svaovanim.

Specifikace

Klasifikace EN ISO 14341-A: G 42 3 M20 Z 3Sil1
EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 Z 3Sil
EN ISO 14341-A: G Z 3Sil1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-G

Schvaéleni CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
Schvéleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Typ legovani Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
Ochranny plyn M20, M21 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
AWS M21

Po svaeni 440 MPa 540 MPa 29 %

M21 EN ISO

Po svaeni 440 MPa 540 MPa 29 %

EN ISO M20

Po svaeni 440 MPa 550 MPa 30 %

AWS M20

Po svaeni 450 MPa 550 MPa 30 %

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
AWS M21

Po svaeni -30 °C 1207
M21 EN ISO

Po svaeni -30 °C 100J
Po svaeni -40 °C 100J
EN ISO M20

Po svaeni -30 °C 110J
Po svaeni -40 °C 110J
AWS M20

Po svaeni -30 °C 1407

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %
C Mn Si S P
0.07 1.1 0.6 0.01 0.01

Typické slozeni dratu %

C Mn Si
0.07 1.4 0.8
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Udaje ukladani

Prmr A \% Rychlost podavanidratu  Produktivita
0.8 mm 50-150 A 15-21.5V 3.2-11.7 m/min 0.72-2.66 kg/h
1.0 mm 100-300 A 16.5-34.5V 4.0-14.6 m/min 1.37-5.15 kg/h
1.2 mm 100-300 A 15.5-28 V 2.5-9.6 m/min 1.2-4.8 kg/h
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