NIKL A JEHO SLITINY

PLNNE ELEKTRODY (FCAW/MCAW)

Cryo-Shield Ni9

PInna elektroda pro svaovani oceli s 9% obsahem niklu. Cryo-Shield Ni9 je plnna dratova elektroda pro svaovani v ochranném plynu, s nizZ Ize pracovat ve vSech
svaovacich polohach pi pouziti 100% CO , jako ochranného plynu. Tento svaovaci material na bazi niklu ma vybornou odolnost proti tvoeni trhlin a zamezuje
pérovitosti na povrchu svarové housenky.

Specifikace

Schvéleni ABS : Manufacturer Guarantee
BV : Equivalent to N90
CCS: 9Ni
DNV-GL : - MS
KR : L 91SG(C)
LR : 9Ni
Schvaleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svaovaci proud DC+
Typ legovani Ni Cr Mo
Ochranny plyn C1 (EN ISO 14175)

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZzeni
C1
Po svaeni 440 MPa 730 MPa 44 %

Vrubovéa houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubovéa houZevnatost
C1
Po svaeni -196 °C 65J

Typického chemické slozZeni svarového kovu v %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu Ti
CO2 shielding gas
0.02 1.45 0.45 0.002 0.01 58.5 19.0 8.15 0.01 0.12

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

Fe Nb+Ta
CO2 shielding gas
9.0 3.00

Udaje ukladani
Prmr A \% Rychlost podavani dratu  Produktivita
1.2 mm 130-220 A 24-29V 5.8-14.4 m/min 1.9-4.6 kg/h
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