NiZKOLEGOVANE OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK B3 SC

OK Tigrod B3 SC je pomdny plny svaovaci drat z nizkolegovaného chrom-molybdenového materialu, ur?eny ke svaovani elektrodou v inertnim plynu na ocelich
legovanych 2,25 % Cr a 1 % Mo a odolnych proti te?eni, ocelich SA-387 Grade 22, A335 Grade P22 a podobnych materidlech, u kterych se poZaduje maximalni
houzZevnatost i po stupovitém ochlazovani (step-cooling). Ma nizky obsah ne?istot a faktor X podle Bruscata nejvySe 10, a je tak vhodna pro aplikace vyzadujici
odolnost proti kehnuti. Po svaovani obvykle probih& nasledné tepelné zpracovani. Je vhodny pro pouZziti v rafinérském, chemickém a petrochemickém prmysilu, v
energetice, pro vyrobu tlakovych nadob atd.

Specifikace

Klasifikace SFA/AWS A5.5 : E9018-B3 H4 R
EN I1SO 3580-A : E CrMo2 B 32 H5

Schvéleni CE : EN 13479

NAKS/HAKC : 3.2 mm

NAKS/HAKC : 4.0 mm

VdTUV : 19612
Schvéleni jsou zaloZena na umistni zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svaovaci proud DC+-, AC

Difuzni vodik < 4.0 ml/100g

Typ legovani Low alloyed (2.25% Cr ; 1% Mo)
Typ obalu Basic covering

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Podminny pikaz Mez skluzu Mez pevnosti v tahu Prodlouzeni
AWS

3.PWHT 460 MPa 580 MPa 27%

32 hour(s) 690 °C

4. PWHT Test Temp. 454°C 370 MPa 455 MPa 18 %

(Test

1.PWHT 550 MPa 650 MPa 23%

1 hour(s) 690 °C

2.PWHT 540 MPa 650 MPa 25%

4 hour(s) 690 °C

Vrubova houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubové houZevnatost
AWS

2.PWHT -30 °C 150J

1.PWHT -30 °C 120J

3.PWHT -30 °C 140J

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %
C Mn Si S P Ni Cr Mo \% Al
0.085 0.7 0.20 0.004 0.005 0.04 2.35 1 0.007 0.002

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %
Cu Nb Ti Sb As B Sn Mn+Si Nb+Ti+V P+Sn
0.04 0.004 0.007 0.001 0.002 0.0002 0.004 0.9 0.018 0.009
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Typického chemické slozeni svarového kovu v %
PE J-Factor X-bar
2.7 85 7

Udaje ukladani

Prmr A \% U?innost (%) as dohoeni/elektroda Vykon odtaveni pi
90 % max. hodnoty
proudu

2.5x350.0 mm 60-95 A 23V 60 % 63 sec 0.8 kg/h

3.2 x 350.0 mm 75-145 A 23V 60 % 62 sec 1.2 kg/h

4.0 x 450.0 mm 100-200 A 26V 58 % 86 sec 1.7 kg/h

5.0 x 450.0 mm 115-260 A 25V 63 % 106 sec 2.3 kg/h
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