NICHTROSTENDE STAHLE

STABELEKTRODEN

OK 68.82

Universal-Elektrode fur Verbindungen und Auftragungen an artédhnlichen Stéhlen, Manganhartstéahlen und schwer schwei3baren Stahlen. Sehr vielseitig
anwendbar, nichtrostend, kavitations- und verschleiBbestandig (Harte ca. 220 HB), hitze- und zunderbestandig bis ca. 1150 °C. Auch fur Austenit-Ferrit-
Verbindungen mit Naht- bzw. Wanddicken bis 20 mm (max. 300 °C), jedoch Lage im Schaeffler-Diagramm beachten. Unempfindlich gegen Aufmischung aus dem
Grundwerkstoff, sehr riss- und korrosionsbestandig. Gut geeignet fir Warmarbeitswerkzeuge, Kunststoffpresswerkzeuge usw. Fiir 1.3401, schwer und bedingt
schweilRbare Stahle, Schwarz-WeiR-Verbindungen, Reparaturen usw.

Spezifikationen

Klassifikationen

Zulassungen

EN 14700 : E Fell

ENISO 3581-A:E299R12
SFA/JAWS A5.4 : (E312-17)
Werkstoffnummer : 1.4337

CE : EN 13479
UKCA : EN 13479

Zulassungen basieren auf dem Werksstandort. Bitte kontaktieren Sie ESAB fiir weitere Informationen.

Schweillstrom
Ferritanteil
Legierungstyp
Umbhillungstyp

Typische Festigkeitseigenschaften
Zustand

AWS

Unbehandelt

Typische Kerbschlagzéhigkeit
Zustand

AWS

Unbehandelt

Typische SchweilRgutrichtanalyse %
C Mn Si
0.13 0.6 11

Leistungsdaten
Durchmesser Strom

Streckgrenze

500 MPa

DC+, AC

FN 30 - 50
Stainless duplex
Acid Rutile

Zugfestigkeit

750 MPa

Priftemperatur

20°C

Ni Cr
9.9 29.1

Volt Ausbringen (%)

Dehnung

25%

Kerbschlagarbeit

4017

Ferrite FN
0.2 0.10 40

Abschmelzzeit / Abschmelzleistung

2.0 x 300.0 mm
2.5x300.0 mm
3.2 x350.0 mm
4.0 x 350.0 mm

40-60 A
50-85 A
55-120 A
75-170 A

26V
25V
26V
30V

54 %
52 %
52 %
55 %

esab.com/schweil3zusatze

Elektrode bei 90 % | max
33 sec 0.7 kg/h
45 sec 1.0 kg/h
57 sec 1.3 kg/h
60 sec 2.0 kg/h



