ACO CARBONO

ELETRODOS REVESTIDOS

OK 55.00

Soldagem de grande responsabilidade, depositando metal de altissima qualidade; usado em todos os tipos de juntas; ndo é sensivel composi¢cdo do metal base;
para estruturas muito rigidas, vasos de presséo, construgdes navais, acos fundidos, etc

EspecificacGes

Classificacdes AWS/ASME SFA 5.1 : E7018-1
AWS/ASME SFA 5.5 : E7018-G
Aprovacoes AWS / ASME SFA 5.1 : E 7018-1

AWS / ASME SFA 5.5 : E 7018-G
ABS : 4Y400 H5
BV : 4Y40 HH
DNV : 4Y40 H10
LR : DXVuO BF 4Ym H5
FBTS : E7018-1
As aprovagdes sdo baseadas na localizag&o da fabrica. Entre em contato com a ESAB para obter mais informacdes.

Corrente de Soldagem AC, DC+
Hidrogénio Difusivel < 4.0 ml/100g

Tipo daLiga Carbon Manganese
Tipo de Revestimento Basic covering

Propriedades Tipicas de Tensé&o

Condicéo Limite de Escoamento Resisténcia Tracao Alongamento
ISO

Como Soldado 500 MPa 590 MPa 28 %
Teste Charpy

Condicéo Temperatura de Teste Valor de Impacto
Como Soldado -45°C 70-90J
Deposicéo

Diametro Corrente Tenséo

2.5 mm 85-105 A 21-32V

3.25 mm 100-150 A 21-32V

4 mm 130-200 A 21-32V

5mm 195-265 A 21-32V

6 mm 220-310 A 21-32V
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