NIQUEL

ELETRODOS REVESTIDOS

OK NiCrMo-3

ENiCrMo-3. Eletrodo basico indicado para soldagem de aco UNS S31254 e ligas com 5% e 9% de niquel.

Especificacbes

Classificagdes SFA/AWS A5.11 : ENiCrMo-3
EN ISO 14172 : E Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb)
Aprovacdes DNV-GL : -H5

VdTUV : 12414
As aprovagdes sdo baseadas na localizacéo da fabrica. Entre em contato com a ESAB para obter mais informacdes.

Corrente de Soldagem DC+

Quantidade de Ferrita FN O

Tipo daLiga Ni-based CrMoNb
Tipo de Revestimento Basic

Propriedades Tipicas de Tens&o

Condicéo Limite de Escoamento Resisténcia Tracdo Alongamento
ISO

Como Soldado 520 MPa 820 MPa 38 %

Teste Charpy

Condicéo Temperatura de Teste Valor de Impacto

ISO

Como Soldado 20°C 707

Como Soldado -196 °C 65J

Composicao Quimica (%)

c Mn Si Ni Cr Mo Nb Fe

0.03 0.2 0.4 62.8 21.7 9.3 3.3 2.0

Deposicéo

Diametro Corrente Tensé&o Eficiéncia Tempo de Burn-Off Taxa de deposicédo a
[Eletrodo 90% | méax

2.5x300.0 mm 55-75 A 23V 55 % 40 sec 0.9 kg/h

3.2x350.0 mm 65-100 A 25V 56 % 52 sec 1.4 kg/h

4.0 x 350.0 mm 80-140 A 27V 58 % 57 sec 1.9 kg/h

5.0 x 350.0 mm 120-170 A 24V 58 % 72 sec 2.1kg/h
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