ACOS INOXIDAVEIS

ARAMES SOLIDOS E VARETAS

OK Autrod 308LSi

Arame cromo-niquel resistente corrosdo para soldagem de ligas cromo-niquel austeniticas do tipo 18%Cr — 8%Ni.

Especificagcdes

Classificagdes SFA/AWS A5.9 : ER308LSi
SFA/AWS A5.9 : EN ISO 14343 G 19 9 Lsi
SFA/AWS A5.9 : DNV 308L (-196 °C)
SFA/AWS A5.9 : VdTUV 04267
SFA/AWS A5.9 : FBTS

Aprovacdes BV : 308L SA BT (M12)

CE : EN 13479

CWB : ER308LSi

DB : 43.039.01

DNV-GL : VL 308 L (M13)
UKCA : EN 13479

VvdTUV : 04267

As aprovagdes sdo baseadas na localizacéo da fabrica. Entre em contato com a ESAB para obter mais informacdes.

Tipo da Liga Austenitic (with approx. 8 % ferrite) 19% Cr - 9% Ni - Low C - High Si
Gés de protecgéo M12, M13 (EN ISO 14175)

Propriedades Tipicas de Tensao

Condicéo Limite de Escoamento Resisténcia Tracdo Alongamento
EN ISO Tested at 350°C.

Como Soldado 370 MPa 490 MPa

EN ISO

Como Soldado 420 MPa 570 MPa 36 %

Teste Charpy

Condicéo Temperatura de Teste Valor de Impacto
EN ISO

Como Soldado -60 °C 707

Como Soldado 20°C 105J

Como Soldado -196 °C 407

Deposicéo

Diametro Corrente Tensao Taxa de Deposicéo
1mm 80-240 A 15-28 V 1.5-6.0kg/h

1.2 mm 100-300 A 15-29V 1.6 - 7.5 kg/h

Parametros de soldadura
Diametro do Arame

0.6 mm

1.14 mm

esab.com/consumiveisde solda



