
ACERO AL CARBONO

ELECTRODOS (SMAW)

OK Femax 38.85

esab.com/consumibles

 
El OK Femax 38.85 es un electrodo revestido de muy alto rendimiento (220 %), diseado para el soldeo de aceros suaves y de baja aleación. El OK Femax 38.85 
es uno de los mejores electrodos ESAB de gran rendimiento para el soldeo en ángulo horizontal-vertical de aceros estructurales de alta resistencia y de chapa 
naval cuando no se permite el uso de electrodos de rutilo.

Especificaciones

Clasificaciones SFA/AWS A5.1 : E7028 

EN ISO 2560-A : E 42 3 RB 73 H10 

Aprobaciones ABS : 3YH5 

BV : 3YH10 

DNV : 3YH10 

RS : 3YH10 

Seproz : UNA 272581 

Las aprobaciones se basan en la ubicación de la fábrica. Póngase en contacto con ESAB para obtener más información.

Corriente de soldadura AC, DC +

Hidrógeno difusible <8.0 ml/100g

Tipo de aleación Carbon Manganese

Tipo de recubrimiento Rutile Basic

Propiedades tensoras típicas

Condición Límite de elasticidad Resistencia a la tracción Alargamiento

ISO

Como soldado 480 MPa 560 MPa 29 %

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condición Temperatura de ensayo Valor de impacto

ISO

Como soldado -20 °C 100 J

Como soldado -30 °C 80 J

Datos aportación

Diámetro Amperios Voltios kg de metal de 

soldadura/kg de 

electrodos

Número de 

electrodos/kg de 

metal de 

soldadura

Tiempo de fusión 

por electrodo al 

90 % I máx.

Tasa de 

Deposición

5.0 x 450 mm 200-350 A 40 V 0.70 7.0 84 sec 6.00 kg/h


