ACERO AL CARBONO

ELECTRODOS (SMAW)

OK Femax 33.81

El OK Femax 33.81 es un electrodo revestido de alto rendimiento para el soldeo en angulo horizontal-vertical con alto nivel de productividad. Especialmente
adecuado para el soldeo de planchas gruesas con gran longitud de pasada. Permite el reencendido incluso en frio. Facil eliminacién de la escoria.

Especificaciones

Clasificaciones SFA/AWS A5.1: E7024
EN ISO 2560-A: E420RR 73

Propiedades tensoras tipicas
Condicion Limite de elasticidad Resistencia a la traccién Alargamiento

Como soldado 480 MPa 560 MPa 26 %

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condicién Temperatura de ensayo Valor de impacto
Como soldado 0°C 50J
Como soldado -20°C 228 J

Datos aportacién

Diametro Amperios Voltios Rendimiento (%)
3.2mm 140-170 A 28V 180 %
4 mm 180-230 A 31V 180 %
4.5 mm 250-300 A 32V 180 %
5mm 250-350 A 34V 180 %
6 mm 300-430 A 37V 180 %
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