ACERO AL CARBONO

ELECTRODOS (SMAW)

OK Femax 39.58

El OK Femax 39.58 es un electrodo muy rapido, de alto rendimiento, para soldaduras en angulo horizontal-vertical. Admite un amplio intervalo de longitudes de
cordon. Facil eliminacion de escoria.

Especificaciones

Clasificaciones SFA/AWS A5.1 : E6027
EN ISO 2560-A : E 42 2 RA 53

Corriente de soldadura AC, DC+-
Tipo de aleacion Carbon steel
Tipo de recubrimiento Acid

Propiedades tensoras tipicas
Limite de elasticidad Resistencia a la traccién Alargamiento
ISO

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condicién Temperatura de ensayo
ISO

Como soldado -40 °C

Como soldado -20°C

Datos aportacién

Diametro Amperios Voltios kg de metal de NUmero de Tiempo de fusién = Tasade
soldadura/kg de electrodos/kg de  por electrodo al Deposicion
electrodos metal de 90 % | méx.

soldadura
5.0 x 450 mm 200-350 A 35V 0.71 10.0 75 sec 5.10 kg/h
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