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El OK Flux 10.80 es un flux aglomerado aleante en Si y Mn, adecuado para una o varias pasadas en uniones a tope de aceros suaves y de media resistencia 
donde se requieren valores moderados de impacto. El OK Flux 10.80 es del tipo silicato cálcico, que permite utilizar intensidades muy altas incluso con velocidades 
de soldadura bajas, tanto para corriente alterna como contínua.

Especificaciones

Clasificaciones EN ISO 14174 : S A CS 1 89 AC 

Aprobaciones CE : EN 13479 

DB : 51.039.02 

Las aprobaciones se basan en la ubicación de la fábrica. Póngase en contacto con ESAB para obtener más información.

Tipo de escoria Calcium-silicate

Transferencia de aleación High Silicon and very high Manganese alloying

Densidad nom: 1.1 kg/dm3

?ndice de basicidad nom: 1.1

El Consumo de Flujo

Voltios kg Flux / kg Hilo polaridad DC+ kg Flux / kg Hilo polaridad AC

34 V 1.2 kg 1.0 kg

30 V 0.9 kg 0.7 kg

26 V 0.6 kg 0.5 kg

38 V 1.5 kg 1.3 kg

Condición : Dimension Ø 4.0 mm , Amperios 580 A , Velocidad de desplazamiento 55 cm/min

Clasificaciones

Hilo AWS según EN (Euro 

Norma)

EN-As Welded (sin tratam.

térmico)

AWS-As Welded (sin 

tratam.térmico)

AWS-PWHT (con tratam.

térmico)

OK Autrod 12.10 A5.17:EL12/ 14171-A:S1 14171-A: S 38 0 CS S1 A5.17: F7A2-EL12 A5.17: F6P0-EL12

OK Autrod 12.20 A5.17:EM12/ 14171-A:S2 14171-A: S 42 0 CS S2 A5.17: F7A2-EM12 A5.17: F6P0-EM12

OK Autrod 12.22 A5.17:EM12K/ 14171-A:

S2Si

- A5.17: F7A2-EM12K A5.17: F6P0-EM12K

Aprobaciones

Hilo CE DB VdTÜV

OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.20

Propiedades Mecánicas Típicas

Hilo Condición Límite de elasticidad Resistencia a la 

tracción

Alargamiento Ensayo Charpy con 

ranura en V

OK Autrod 12.10 Como soldado AWS 

DC+

410 MPa 520 MPa 28 % 110 J @ 20 °C 

80 J @ 0 °C 

45 J @ -20 °C 

40 J @ -29 °C 

OK Autrod 12.10 Como soldado EN AC 440 MPa 530 MPa 27 % 125 J @ 20 °C 

100 J @ 0 °C 

50 J @ -20 °C 

OK Autrod 12.20 Como soldado EN AC 460 MPa 560 MPa 28 % 100 J @ 20 °C 

60 J @ 0 °C 

OK Autrod 12.20 Como soldado AWS 

DC+

440 MPa 550 MPa 29 % 90 J @ 20 °C 

70 J @ 0 °C 

40 J @ -29 °C 
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Propiedades Mecánicas Típicas

Hilo Condición Límite de elasticidad Resistencia a la 

tracción

Alargamiento Ensayo Charpy con 

ranura en V

OK Autrod 12.22 Como soldado As 

Welded DC+

440 MPa 550 MPa 30 % 60 J @ -18 °C 

45 J @ -29 °C 


