ACERO AL CARBONO

ELECTRODOS (SMAW)

OK 45.40

User friendly rutile electrode for steel construction and welding of sheet steel. Excellent bead appearance.

Especificaciones

Clasificaciones SFA/AWS A5.1 : E6013
EN I1SO 2560-A : E380 R 12
Aprobaciones CE : EN 13479

UKCA : EN 13479
Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura AC, DC+-
Tipo de aleacion Carbon Manganese
Tipo de recubrimiento Rutile covering

Datos aportacion

Didmetro Amperios Voltios Rendimiento (%) Tiempo de fusién por Tasa de deposicién
electrodo al 90 % | al 90 % | méax.
max.

2.0 x 300.0 mm 50-80 A 25V 60 % 38 sec 0.55 kg/h

2.5 x300.0 mm 70-110 A 25V 54 % 42 sec 0.8 kg/h

3.2 x 350.0 mm 80-150 A 26V 57 % 57 sec 1.3 kg/h

3.2 x 450.0 mm 80-140 A 26V 54 % 74 sec 1.3 kg/h
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