BAJA ALEACION

HILOS MIG/VARILLAS TIG (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 13.37

A copper coated, low-alloyed, chromium-molybdenum (9% Cr, 1% Mo), rod for GTAW of high temperature steels and steels for hot hydrogen service, especially in
oil refineries. The electrode is a plain ER505 type.

Especificaciones

Clasificaciones

Aprobaciones

Tipo de aleacién

Gas de proteccion

Propiedades tensoras tipicas

Condicién

Enhanced testing temperature.

Stress relieved++
2 hour(s) 760 °C

Liberado de tensiones
2 hour(s) 760 °C
Stress relieved+

2 hour(s) 760 °C

Ar (11) EN

Liberado de tensiones
2 hour(s) 760 °C
Stress relieved+

4 hour(s) 735 °C

EN ISO 21952-A : W CrMo9

EN ISO 21952-B : W 55 9C1M

SFA/AWS A5.28 : ER80S-B8

NAKS/HAKC : 2.0 - 2.4 mm

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Alloyed steel (9 % Cr - 1 % Mo) "ER505"

11 (EN ISO 14175)

Limite de elasticidad

350 MPa 390 MPa
430 MPa 500 MPa
410 MPa 480 MPa
540 MPa 660 MPa
560 MPa 680 MPa

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condicién

Ar (11) EN

Liberado de tensiones
Stress relieved+
Stress relieved+
Liberado de tensiones
Stress relieved+
Liberado de tensiones

Temperatura de ensayo

-60 °C
-40 °C
-20 °C
-20°C
-60 °C
-40 °C

% Composicion hilo (valores tipicos)

(63 Mn
0.06 0.52

Si Ni
0.45 0.23

% Andlisis metal depositado (valores tipicos)

C Mn
0.1 0.5

Parametros de soldadura
Amperios

60-200 A

100-220 A

Si S
0.4 0.005

Diametro del hilo
2.0 mm

2.4 mm

Resistencia a la traccion

Alargamiento

22%

17 %

18 %

26 %

22%

Valor de impacto

90J
130J
150J
1401J
50J
120J

Cr Mo
8.66 1.00

0.01 8.6 0.9
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