ACERO INOXIDABLE

HILOS MIG/VARILLAS TIG (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 410NiMo

Bare welding rods of "410NiMo" type alloyed with 13 % Cr, 4.5 % Ni and 0.5 % Mo. This alloy is used for welding of similar martensitic and martensitic-feritic steels
in different applications such as for example hydro-turbines.

Especificaciones
Clasificaciones

Tipo de aleacion

Gas de proteccién

Propiedades tensoras tipicas
Condicién

Liberado de tensiones

2 hour(s) 600 °C

Liberado de tensiones
8 hour(s) 600 °C

EN ISO 14343-A: W 13 4

Martensitic-ferritic (13 % Cr - 4.5 % Ni - 0.5 % Mo)
11 (EN ISO 14175)

Limite de elasticidad Resistencia a la traccién Alargamiento
930 MPa 1000 MPa 17 %
770 MPa 870 MPa 22 %

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condicién Temperatura de ensayo Valor de impacto

Liberado de tensiones 0°C 120J

Liberado de tensiones -20°C 120J

Liberado de tensiones 0°C 1757

Liberado de tensiones -20 °C 165J

% Composicion hilo (valores tipicos)

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu
0.02 0.43 0.37 0.004 0.017 4.5 12.2 0.4 0.07
% Analisis metal depositado (valores tipicos)

C Mn Si S P Ni Cr Mo
0.02 0.4 0.4 0.01 0.02 4.5 12 0.4
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