
ACERO AL CARBONO

HILOS MIG/VARILLAS TIG (GMAW/GTAW)

Weld G3Si1

esab.com/consumibles

A copper coated, G3Si1 solid wire for GMAW of all general structural and engineering unalloyed and low-alloyed carbon-manganese steels. The electrode may be 
welded with either a gas mixture or with pure CO2 as the shielding gas.

Especificaciones

Clasificaciones EN ISO 14341-A : G 38 2 C1 3Si1 

EN ISO 14341-A : G 42 3 M21 3Si1 

EN ISO 14341-A : G 3Si1 

SFA/AWS A5.18 : ER70S-6 

Aprobaciones CE : EN 13479 

DB : 42.039.39 

UKCA : EN 13479 

VdTÜV : 13038 

Las aprobaciones se basan en la ubicación de la fábrica. Póngase en contacto con ESAB para obtener más información.

Tipo de aleación Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

Gas de protección M21, C1 (EN ISO 14175)

Propiedades tensoras típicas

Condición Límite de elasticidad Resistencia a la tracción Alargamiento

EN M21

Como soldado 470 MPa 560 MPa 26 %

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condición Temperatura de ensayo Valor de impacto

EN M21

Como soldado -30 °C 70 J

 % Composición hilo (valores típicos)

C Mn Si

0.078 1.46 0.85

Datos aportación

Diámetro Amperios Voltios Velocidad de 

alimentación de hilo

Tasa de Deposición

0.8 mm 60-180 A 18-22 V 3.2-11.0 m/min 0.8-2.6 kg/h

1.0 mm 80-250 A 18-30 V 2.7-13.0 m/min 1.0-4.8 kg/h

1.2 mm 120-330 A 18-34 V 2.3-13.0 m/min 1.3-6.9 kg/h

Parámetros de soldadura

Diámetro del hilo

1.6 mm


