NIUKKASEOSTEINEN TERAS

MIG-/TIG-LANGAT (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 89

OK AristoRod™ 89 on uusi kuparoimaton umpilanka suurilujuisten terdsten MAG-hitsaukseen. OK AristoRod™ 89 on viimeisin jasen kuparoimattomien OK
AristoRod -umpilankojen tuoteperheessa. Se on kehitetty erityisesti ultralujille teraksille, joiden myétélujuus on 890 MPa. Iskusitkeys alhaisissakin lampétiloissa on
erittain hyva. AristoRod langan pinta on kasitelty erityisella ASC-pintakasittelylla (Advanced Surface Charasteristics). Sen ansiosta kuparointia ei tarvita ja valokaari
syttyy erittéin hyvin, langansyéttd on vakaa myds suurilla langansyottonopeuksilla, roiskeiden maara on vahainen ja hitsaushuuruja syntyy normaalia vahemman.
Lanka on saatavissa myds Marathon Pac™ -suurpakkauksessa mekanisoituun ja robotisoituun hitsaukseen.

Tekniset tiedot

Luokitukset EN ISO 16834-A : G Mn4Ni2CrMo
SFA/AWS A5.28 : ER120S-G
EN ISO 16834-A : G 89 4 M20 Mn4Ni2CrMo

EN ISO 16834-A : G 89 4 M21 Mn4Ni2CrMo

Hyvéaksynnéat

CE : EN 13479

DB :42.039.37

DNV : G 89 4 M Mn4Ni2CrMo
UKCA : EN 13479

vdTUV : 11881

Hyvaksynnat perustuvat tehtaan sijaintiin. Ota yhteyttd ESAB:iin saadaksesi lisatietoja.

Seostyyppi

Suojakaasu

Tyypilliset lujuusarvot

0,4% Cr, 2,2%Ni, 0,55% Mo
M20, M21 (EN ISO 14175)

Tila Myotdraja Murtolujuus Venyma

EN 80Ar/20CO2 (M21)

Hitsatussa tilassa 920 MPa 960 MPa 18 %

EN 92Ar/8CO2 (M20)

Hitsatussa tilassa 905 MPa 960 MPa 19 %

Charpy V -iskusitkeys

Tila Testauslampdétila Iskusitkeys

EN 80Ar/20CO2 (M21)

Hitsatussa tilassa -40 °C 557

EN 92Ar/8CO2 (M20)

Hitsatussa tilassa -50 °C 657

Hitsatussa tilassa -40 °C 753

Langan Koostumus

C Mn Si Ni Cr Mo
0.081 1.75 0.8 2.22 0.41 0.533
Hitsausarvot

Halkaisija A Jannite Langansyotténopeus Hitsiaineentuotto
0.8 mm 40-170 A 16-22 V 2.0-10.8 m/min 0.4-2.6 kg/h
1.0 mm 80-280 A 18-28 V 2.7-14.7 m/min 1.0-5.4 kg/h
1.2 mm 120-350 A 20-33V 2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
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