SEOSTAMATON TERAS

JAUHEKAARI (SAW)

OK Flux 10.63

OK Flux 10.63 on korkeaemaksinen, agglomeroitu jauhekaarihitsausjauhe, joka ei seosta hitsiainetta. Hitsiaineen epapuhtauspitoisuudet ovat hyvin matalat, mista
syysta hitsiaineen metallurginen puhtaus suuri. Se soveltuu lahinna kuumalujien CrMo-terasten hitsaukseen, kun edellytetaan hyvaa iskusitkeytta hitsiaineessa
hehkutetussa tilassa.

Tekniset tiedot
Luokitukset EN ISO 14174 : SAFB 155 AC H5

Hyvaksynnat NAKS/HAKC : RD 03-613-03
Hyvaksynnat perustuvat tehtaan sijaintiin. Ota yhteyttd ESAB:iin saadaksesi lisatietoja.

Vetypitoisuus max 5 ml H/100g weld metal (Redried flux)
Kuonatyyppi Fluoride-basic

Seostavuus No Silicon or Manganese alloying

Tiheys nom: 1.1 kg/dm3

Eméksisyys nom: 3.0

Jauheenkulutus

Jannite Jauheen kulutus lankakiloa kohti DC+ Jauheen kulutus lankakiloa kohti AC
34V 1.3 kg 1.2 kg
30V 1.0kg 0.9kg
26V 0.7 kg 0.6 kg
38V 1.6 kg 1.4 kg

Tila : Ulottuvuus @ 4.0 mm, A 580 A, Siirtonopeus 55 cm/min

Luokittelut

Lanka AWS / EN AWS - lampokasiteltyna
OK Autrod 13.10 SC A5.23:EB2R/ 24598-A:S S CrMo1l A5.23: F8P4-EB2R-B2R
OK Autrod 13.20 SC A5.23:EB3R/ 24598-A:S S CrMo2 A5.23: F8P8-EB3R-B3R
Hyvaksynnat

Lanka

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Hitsiaineen Koostumus

C Mn Si Cr Mo Mn+Si PE J-Factor X-bar
OK Autrod 13.10 SC DC+, 485A, 30V
0.075 0.8 0.25 1.1 0.5 - - - <=15

OK Autrod 13.10 SC

- - - - - 1.1 2.1 100 -

OK Autrod 13.10 SC AC, 565A, 30V

0.08 0.85 0.20 1.15 0.5 - - - <=15
OK Autrod 13.20 SC AC, 580A, 29V

0.08 0.60 0.20 2.1 1.0 - - - <=15
OK Autrod 13.20 SC DC+, 580A, 29V

0.07 0.60 0.20 2.1 1.0 - - - <=15
Langan Koostumus

C Mn Si Cr Mo X-bar

OK Autrod 13.10 SC

0.10 0.83 0.12 1.21 0.49 -
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OK Flux 10.63
LanganKoostumus

C Mn Si Cr Mo X-bar
OK Autrod 13.20 SC
0.11 0.66 0.15 2.33 0.95 11
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