NIKKELISEOKSET

MIG-/TIG-LANGAT (GMAW/GTAW)

OK Tigrod NiCrMo-3

OK Tigrod NiCrMo-3 soveltuu runsasseosteisten korroosion ja kuumankestévien materiaalien hitsaukseen. Lisaksi sita kaytetaan 5- 9% Ni-terésten hitsaukseen,
kun vaatimuksena on hyva iskusitkeys matalissa lampétiloissa -196 oC saakka. Seka piste-etta jannityskorroosion kesto on erinomainen. Soveltuu mm. Inconel 625
ja 825, Incoloy 800 seosten hitsaukseen. Kayttélampétila-alue -196 ...500 oC , pitk&aikaista kayttda lampdatiloissa 600 .. 800 oC pitdisi valttaa.

Tekniset tiedot
Luokitukset

Hyvaksynnat

SFA/AWS A5.14 : ERNiCrMo-3
EN ISO 18274 : S Ni 6625

BV : ERNiICrMo-3

DNV-GL : 2.4 mm

VdTUV : 12460

Hyvéksynnét perustuvat tehtaan sijaintiin. Ota yhteyttd ESAB:iin saadaksesi lisatietoja.

Seostyyppi
Suojakaasu

Tyypilliset lujuusarvot
Tila Mydtoraja
Hitsatussa tilassa 550 MPa

Charpy V -iskusitkeys
Tila

Hitsatussa tilassa

Langan Koostumus
o] Mn Si
0.02 0.04 0.06

Alloyed nickel (Ni + 22 % Cr + 9 % Mo - 3.5 % Nb)

11, 13, R1 (EN ISO 14175)

Murtolujuus
780 MPa
Testauslampdétila
-196 °C
Ni Cr
Bal 22.7

esab.com/hitsauslisédaineet

Venyma
40 %
Iskusitkeys
100J
Mo Fe Nb+Ta
8.6 0.3 35



