NIUKKASEOSTEINEN TERAS

MIG-/TIG-LANGAT (GMAW/GTAW)

OK Tigrod B3 SC

OK Tigrod B3 SC on kuparipinnoitteinen, kromi-molybdeeni-seosteinen tig-lanka, joka on tarkoitettu virumista kestavien 2,25 % Cr 1 % Mo-terasseosten, SA-387
Grade 22, A335 Grade P22 tai vastaavien materiaalien TIG-hitsaamiseen, kun vaaditaan korkeimmat sitkeysarvot myos vaiheittaisen jaahdytyksen jélkeen. Erittain
puhdas seostus kehitetty maks X-bar 10 paastéhaurastumista kestaviin kohteisiin. Néille hitseille tehdaén yleensa jalkilampokasittely (PWHT). Sopii jalostamoille,
petrokemian ja kemian teollisuuteen, sdhkodntuotantoon, paineastioihin jne.

Tekniset tiedot

Luokitukset EN ISO 21952-A : W Z CrMo2Si
EN ISO 21952-B : W 62 2C1M
SFA/AWS A5.28 : ER90S-B3

Hyvaksynnat CE:EN 13479
UKCA : EN 13479
Hyvaksynnat perustuvat tehtaan sijaintiin. Ota yhteyttd ESAB:iin saadaksesi lisatietoja.

Seostyyppi Low alloyed (2.25% Cr, 1% Mo)
Suojakaasu 11 (EN ISO 14175)

Tyypilliset lujuusarvot

Tila Myotdraja Murtolujuus Venyma
Ar (11) EN ISO

PWHT 565 MPa 670 MPa 26 %

1 hour(s) 720 °C

Ar (11) AWS

PWHT 545 MPa 660 MPa 28 %

4 hour(s) 690 °C

PWHT 500 MPa 620 MPa 29 %

32 hour(s) 690 °C

PWHT 560 MPa 680 MPa 27 %

1 hour(s) 690 °C
Ar (11) AWS Test temp 460°C

PWHT 410 MPa 460 MPa 21 %
32 hour(s) 690 °C

Charpy V -iskusitkeys

Tila Testauslampaotila Iskusitkeys
Ar (11) EN ISO

PWHT 20 °C 2753

Ar (I1) AWS

PWHT -40 °C 160 J
PWHT -30 °C 170J
PWHT -30 °C 1557
PWHT -40 °C 150J
PWHT -30 °C 190J
PWHT -40 °C 140J

Hitsiaineen Koostumus
C Mn Si S P Ni Cr Mo \Y Al
0.07 0.52 0.5 0.005 0.005 0.1 25 1.0 0.010 0.002

Hitsiaineen Koostumus
Cu Nb Ti Sh As B Sn Mn+Si Nb+Ti+V P+Sn
0.1 0.005 0.003 0.002 0.002 0.0003 0.003 1.0 0.018 0.008
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