
ACIER FAIBLEMENT ALLIÉES

ARC SUBMERGÉ (SAW)

OK Tubrod 15.24S (Flux 10.71)

esab.com/consommablesde soudage

La soudure s’avère très robuste jusqu’  -50°C en brut de soudage et après traitement de détensionnement.

Résiliences Charpy-V

Condition Test de température Valeur indicative de résilience

Brut de soudage -50 °C >47 J

Caractéristique de dépôt

Diamètre Ampères Volts Vitesse de dévidage Rendement (%)

2.4 mm 250-500 A 28-38 V 1.5-2.5 m/min 85-90 %

3 mm 400-800 A 28-40 V 2.5-6.0 m/min 85-90 %

4 mm 500-900 A 28-40 V 2.0-5.5 m/min 85-90 %


