ACIER INOXYDABLE

FEUILLARDS (SAW/ESW)

OK Flux 10.14

L’OK Flux 10.14 est un flux aggloméré hautement basique pour du rechargement par feuillard en procédé electroslag. Ce flux est adapté au rechargement de
feuillards austénitiques en Cr, Cr-Ni et Cr-Ni-Mo (vitesse d’exécution élevée). Densité 1,0 kg/dm3 Indice de basicité 4,4

Caractéristiques

Classements EN ISO 14174 : ES AFB 2B 56 44 DC
Courant de soudage approx. 2500 A

Type de laitier Fluoride basic CaF2-Al203

Transfert d'alliage Moderately silicon alloying

Densité nom: 1.0 kg/dm3

Index d'alcalinité nom: 4.4

Classifications

Fil AWS/EN
OK Band 309LMo ESW A5.9:EQ309LMo (Mod)/ 14343-A:B 21 133 L
OK Band 309LNb 14343-A:B 2312 L Nb

Approbations
Fil

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Analyse du métal déposé
OK Band 309LMo ESW
OK Band 309LNb

Composition du fil
OK Band 309LMo ESW
OK Band 309LNb
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