OTVOZETLEN ACELOK

BEVONATOS ELEKTRODAK (SMAW)

OK 46.00

Az OK 46.00 a legjobb, sokoldald, rutilos elektr6da, amely kevéssé érzékeny a rozsda vagy egyéb fellileti szennyezdésekre. Szép varratfeliilet ad minden
hegesztési helyzetben, beleértve a fliggleges poziciét, ugyanakkor kénnyen eltavolithat6 salak képzdik. Az OK 46.00 elektrédaval nagyon konny az ivgyuijtas és az
Gjra gyujtas, ezért idedlis révid hegesztésekhez, gyok- és fzvarratokhoz egyarant.

Mszaki leiras

Osztélyozasok SFA/AWS A5.1 : E6013
EN ISO 2560-A: E380RC 11
Jovahagyasok ABS : 2
BV :2
CE : EN 13479
DB : 10.039.05
DNV : 2
LR:2
UKCA : EN 13479
VdTUV : 00623
A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség AC, DC+-
Otvozettipus Carbon Manganese
Bevonattipus Rutile-cellulosic covering

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
ISO
Hegesztett allapot 400 MPa 510 MPa 28 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
ISO
Hegesztett allapot 0°C 703

Varratfém analizis
C Mn Si
0.08 0.42 0.30

Felrakasi adatok

?tmér Amper Feszlltség Hatékonysag (%) Fazios id Leolvasztasi
elektrédanként 90%-  teljesitmény @ 90% |
os | max mellett max

1.6 x 300.0 mm 30-60 A 26V 63 % 36 sec 0.38 kg/h

2.0 x 300.0 mm 50-80 A 25V 60 % 38 sec 0.55 kg/h

2.5x350.0 mm 60-100 A 22V 65 % 50 sec 0.8 kg/h

3.2 x350.0 mm 80-150 A 22V 65 % 57 sec 1.3 kg/h

4.0 x 350.0 mm 100-230 A 22V 60 % 65 sec 1.6 kg/h

4.0 x 450.0 mm 100-230 A 27V 69 % 71 sec 1.77 kg/h

5.0 x 350.0 mm 150-290 A 24V 60 % 87 sec 2.3 kg/h

5.0 x 450.0 mm 150-290 A 24V 60 % 114 sec 2.3kg/h
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