KORROZIOALLO ACELOK

BEVONATOS ELEKTRODAK (SMAW)

OK 61.30

Extra alacsony karbontartalmi (ELC) hegesztelektroda 19Cr10Ni 6tvozés ausztenites korr6zi6allé acélok hegesztéséhez. A szemcsekdzi korr6ziéra 400°C

hmérsékletig nem érzékeny.

Mszaki leiras

Osztéalyozasok

Jovahagyasok

ENISO3581-A:E199LR12
SFA/AWS A5.4 : E308L-17
CSA W48 : E308L-17
Werkstoffnummer : 1.4316

ABS : Stainless
CE : EN 13479
CWB : E308L-17
DB : 30.039.02
DNV-GL : VL 308 L
UKCA : EN 13479
VdTUV : 00792

A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség
Ferrittartalom
Otvozettipus

Bevonattipus

Jellemz szakitoszilardséagi tulajdonsagok
?llapot
ISO

Hegesztett allapot 430 MPa

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok
?llapot

ISO

Hegesztett allapot

Hegesztett allapot

Varratfém analizis
C Mn Si
0.03 0.7 0.9

Felrakasi adatok

?tmér Amper
1.6 x 300.0 mm 35-45 A
2.0 x 300.0 mm 35-65 A
2.5 x 300.0 mm 50-90 A
3.2 x350.0 mm 70-130 A
4.0 x 350.0 mm 90-180 A
5.0 x 350.0 mm 140-250 A

Folyashatar

DC+, AC

FN 3-10
Austenitic CrNi
Acid Rutile

Szakitoszilardsag

580 MPa
Tesztelési hmérséklet
20 °C
-60 °C
Ni Cr
10.0 19.3
Feszlltség Hatékonysag (%)
27V 55 %
29V 55 %
31V 55 %
31V 60 %
32V 60 %
33V 60 %

esab.com/hegesztanyagok

Szakadasi nyulas

45 %

Utmunka érték

707
497

0.09

Fazios id
elektrodanként 90%-
os | max mellett

24 sec

29 sec

36 sec

54 sec

60 sec

60 sec

FN WRC-92
5

Leolvasztasi
teljesitmény @ 90% |
max

0.6 kgh
0.8 kg/h
1.1 kg/h
1.4 kg/h
2.0 kgth
3.0 kg/h



