OTVOZETLEN ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK Autrod 12.51

Rézbevonattal ellatott, G3Sil/ER70S-6 tipusi tomor hegeszthuzal, 6tvdzetlen és gyengén 6tvozott szerkezeti acélok altalanos célu védgazas fogyodelektrodas
ivhegesztéséhez. A hegeszthuzal keverék- és tiszta CO2 védgéazzal is alkalmazhatd. Az OK Autrod 12.51 az OK Autrod 12.56 tipussal ésszehasonlitva szigorabb
kémiai 6sszetétellel készul, igy biztositva a megbizhatébb és allandébb mechanikai és hegesztési tulajdonsagokat.

Mszaki leiras

Osztéalyozasok EN ISO 14341-A: G 38 3 C1 3Sil
EN ISO 14341-A : G 42 4 M20 3Sil
EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Sil
EN ISO 14341-A: G 3Sil1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-6
CSA W48 : B-G 49A 3 C1 S6
JIS Z 3312 : YGW 12(C1)

Jovahagyéasok ABS : 3YSA, 3
BV : SA3YM (C1,M21)
CE : EN 13479
DB : 42.039.06
DNV-GL : lll YMS
LR : 3YS H15
UKCA : EN 13479
VdTUV : 00899
CWB : B-G 49A 3 C1 S6
JIS : YGW12
PRS:3YS
RINA : 3YS
RINA : 3YS

A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
Védgaz M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitoszilardsag Szakadasi nyllas
EN M21

Hegesztett allapot 460 MPa 560 MPa 26 %

Feszlltség feloldva 370 MPa 495 MPa 28 %

15 hour(s) 620 °C

EN C1

Hegesztett allapot 440 MPa 540 MPa 25 %

AWS C1

Hegesztett allapot 430 MPa 530 MPa 30 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
EN M21

Hegesztett allapot -30 °C 100J
Hegesztett allapot 20 °C 130J
Feszlltség feloldva -20 °C 90J
Fesziltség feloldva 20 °C 120J
Hegesztett allapot -40 °C 90J
Hegesztett allapot -20 °C 120J
EN C1

Hegesztett allapot -30 °C 753
Hegesztett allapot 20 °C 110J
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Charpy-féle V-horony tulajdonséagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
AWS C1
Hegesztett allapot -30 °C 753

Varratfém analizis
C Mn Si S P
0.08 0.94 0.63 0.012 0.013

Huzal 6sszetétel
(03 Mn Si
0.078 1.46 0.85

Felrakasi adatok

?tmér Amper Feszlltség A huzaleltolas sebessége Felrakéasi rata
0.6 mm 30-100 A 15-20V 5.5-13.0 m/min 0.7-1.7 kg/h
0.8 mm 60-200 A 18-24V 3.2-10.0 m/min 0.8-2.3 kg/h
0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.9-3.5kg/h
1.0 mm 80-300 A 18-32V 2.7-15.0 m/min 1.0-5.5 kg/h
1.14 mm 100-350 A 18-34 V 2.6-15.0 m/min 1.2-7.0 kg/h
1.2 mm 120-380 A 18-35V 2.5-15.0 m/min 1.3-8.0 kg/h
1.32 mm 130-400 A 19-35V 2.4-15.0 m/min 1.5-8.5 kg/h
1.4 mm 150-420 A 22-36 V 2.3-12.0 m/min 1.6-8.7 kg/h
1.6 mm 225-550 A 28-38V 2.3-10.0 m/min 2.1-9.4 kg/h
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