OTVOZETLEN ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 12.50

Rézbevonat nélkuli, ASC bevonatl, G3Sil/ER70S-6 tipust témor hegeszthuzal, 6tvdzetlen, gyengén 6tvozott és finomszemcsés szerkezeti acélok, nyomastarté
edények és szénacél hajétestek védgazas fogydelektrodas ivhegesztéséhez 420 MPa folyashatéarig. A hegeszthuzal keverék- és tiszta CO2 védgazzal is
alkalmazhatd. Az OK Aristorod 12.50 az OK Autrod 12.56 tipussal 6sszehasonlitva szigoribb kémiai dsszetétellel készl, igy biztositva a megbizhatébb és
allandébb mechanikai és hegesztési tulajdonsagokat. Az OK Aristorod 12.50 a rézbevonatos tipusokkal szemben kdnnyebb eltolhatésagot, igy stabilabb ivet és
kisebb frocskolést biztosit. Ezen tulajdonsagait nagy aramterhelések esetén is megtartja kdszonheten az ASC bevonatnak. Az ASC bevonat emellett jelentsen
csokkenti a kopdalkatrészek kopasat is. Az OK Aristorod 12.50 ESAB Marathon PacTM csomagolasban is kaphato.

Mszaki leiras

Osztélyozasok

EN ISO 14341-A:
EN ISO 14341-A:
EN ISO 14341-A:
EN ISO 14341-A:

SFA/AWS A5.18

G383C13si1
G 42 4 M20 3Si1
G 42 4 M21 3Si1
G 3si1

: ER70S-6

Jovahagyasok

CSA W48 : B-G49A 3 C1 S6
JIS 23312 : YGW 12 (C1)

ABS : 3Y SA

BV : SA3YM

CE : EN 13479

CWB : B-G 49A 3 C1 S6
DB : 42.039.29

DNV-GL : Il YMS

LR : 3YS H15

PRS : 3YS (C1, M21)
UKCA : EN 13479
VdTUV : 10052

CWB : B-G 49A 3 C1 S6
JIS : YGW12 (C1)
RINA:3Y S

A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus

Védgaz

Jellemz szakitoszilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar
AWS C1

Hegesztett allapot 430 MPa
ENC1

Hegesztett allapot 440 MPa
EN M21

Hegesztett allapot 470 MPa
Fesziltség feloldva 370 MPa

15 hour(s) 620 °C

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

Szakitészilardsag

530 MPa

540 MPa

560 MPa
495 MPa

?llapot Tesztelési hmérséklet
AWS C1

Hegesztett allapot -30 °C

EN C1

Hegesztett allapot -30 °C

Hegesztett allapot 20 °C

EN M21

Hegesztett allapot -20 °C

Fesziltség feloldva 20 °C

esab.com/hegesztanyagok

Szakadasi nyulas

30 %

25 %

26 %
28 %

Utmunka érték

7513

757
110J

120J
1207



OTVOZETLEN ACELOK
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Charpy-féle V-horony tulajdonséagok

?llapot

Fesziltség feloldva
Hegesztett allapot
Hegesztett allapot
Hegesztett allapot

Hegesztett allapot

Varratfém analizis

C Mn
M21

0.08 0.94
C1

Huzal 6sszetétel
C
0.08

Felrakéasi adatok
2tmér

0.8 mm

0.9 mm

1.0 mm

1.14 mm

1.2 mm

1.32 mm

1.4 mm

1.6 mm

2.0 mm

Amper
60-200 A
70-250 A
80-300 A
100-350 A
120-380 A
130-400 A
150-420 A
225-550 A
300-650 A

Si

0.63

Tesztelési hmérséklet

-20 °C
-30 °C
-40 °C
-50 °C
20°C
S
0.012
Mn
1.46
Feszlltség
18-24 V
18-26 V
18-32V
18-34V
18-35V
19-35V
22-36 V
28-38V
32-44V

Utmunka érték

90J
100J
90J
707
130J

0.013 0,07

Si
0.85

A huzaleltolas sebessége

3.2-10.0 m/min
3.0-12.0 m/min
2.7-15.0 m/min
2.6-15.0 m/min
2.5-15.0 m/min
2.4-15.0 m/min
2.3-12.0 m/min
2.3-10.0 m/min
3.0-7.0 m/min

esab.com/hegesztanyagok

Ti+Zr

<0,01

<0,01

Felrakasi rata
0.8-2.3 kg/h
0.9-3.5 kg/h
1.0-5.5 kg/h
1.2-7.0 kg/h
1.3-8.0 kg/h
1.5-8.5 kg/h
1.6-8.7 kg/h
2.1-9.4 kg/h
4.4-10.2 kg/h



