GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 13.38

Az OK Tigrod 13.38 egy nem rézbevonatos, alacsony 6tvozet, 9CrMoVN pélca védgazas volframelektrédos ivhegesztéshez magas hmérséklet acélokhoz és meleg
hidrogénszervizes acélokhoz, kiiléndsen olajfinomitékban. 9%Cr acélokhoz valé hasznéalatra preferalt, mint példaul P 91/T 91 acélok. Az 6tvozet modositott a
szennyezelemek korlataira vonatkozéan és rendkivil ,tiszta?. Ez feljavitott szilardsagi szintet produkal mind szoba-, és magasabb hmérsékleten. AWS
megvaltoztatta ennek a terméknek a minsitését. Az elz minsités A5.9 ER505. volt.

Mszaki leiras

Osztalyozasok EN ISO 21952-A : W CrMo91
EN ISO 21952-B : W 62 |1 9C1MV
SFA/AWS A5.28 : ER90S-B91

Jovahagyéasok CE : EN 13479
NAKS/HAKC : 2.0-2.4 mm
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 07686
A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Alloyed steel (9 % Cr-1 % Mo -V - N) "9CrMoVN"
Védgaz 11 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok
?llapot Feltételes nyilatkozat Folyashatar Szakitészilardséag Szakadasi nyulas
Ar (I1) AWS

PWHT Tested at 450°C 750 MPa 850 MPa 20 %
2 hour(s) 760 °C

Ar (11) EN

PWHT Tested at 482°C 500 MPa 560 MPa 16 %
(Tested

PWHT Tested at 450°C 510 MPa 580 MPa 14 %
(Tested

Ar (11) EN
PWHT Tested at 20°C 690 MPa 785 MPa 20 %
(Tested

PWHT Tested at 560°C 420 MPa 450 MPa 22 %
(Tested

PWHT Tested at 20°C 670 MPa 760 MPa 20 %
(Tested

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
Ar (11) AWS

PWHT 20°C 957
Ar (11) EN

PWHT 20 °C 200J
PWHT 0°C 190J
PWHT -60 °C 30J
PWHT 0°C 180J
PWHT -40°C 60J
PWHT -40 °C 90J
PWHT 20°C 2107
PWHT -60 °C 703
PWHT -20 °C 130J
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OK Tigrod 13.38

?llapot

Tesztelési hmérséklet

Utmunka érték
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